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HKP:
Tipps fur leichteres, sicher_

a. Beim Schneiden von sehr harten, stabilen Materialien ist die Anstrengung geringer, wenn ein Schenkel des Werkzeugs
mit dem FuB auf den Boden gedriickt wird. Dadurch wird die Schneidekraft auf den oberen Schenkel ausgeiibt.
Das filhrt dazu, dass die Korperhaltung besser ist und das Korpergewicht eingesetzt werden kann. Somit wird auf
die Schneiden mehr Kraft ausgeibt.
b. Wahlen Sie fiir das zu schneidende Material (Typ, GroBe und Hartegrad) das jeweils geeignete Schneidwerkzeug aus.
c. Halten Sie die Schneidbacken rechtwinklig zum Schneidobjekt. Durch diagonales Schneiden konnen sich die Backen
verkriimmen.
d. Achten Sie darauf, dass Sie beim Schneiden das Werkzeug nicht verdrehen oder stemmen.
e. Achten Sie bei Materialen unbekannter Harte darauf, dass die Schneidekraft nicht iiberschritten wird. Priifen Sie
die Harte mit geringem Druck, um zu sehen, ob das Material geschnitten wird. Die GroBe des Materials, welches
Sie schneiden, ist nicht so wichtig wie dessen Hérte.
f. Die auf den Schneidebacken des Werkzeugs angegebene Materialstarke bzw. die in diesem Katalog angege-
bene Nennstarke darf nicht (iberschritten werden.
g. Achten Sie darauf, dass die Backenschrauben immer fest angezogen und die Verbindungsstellen gedlt sind.
h. Sie miissen beim Scharfen von versetzten oder Spéne erzeugenden Schneiden die Original-Abschréagungswinkel

der Schneidbacken einhalten.
Sicherheit - Was ist erl_

Tragen Sie jederzeit Handschuhe und eine Sicherheitsbrille!

Tragen Sie Sicherheitsschuhe.

Entfernen Sie O oder Fett von Ihren Hénden, von den Werkzeugen sowie von FuBboden und Arbeitsbereich, in dem Sie sich aufhalten.
Denken Sie daran, dass beim Schneiden von Metall Teilchen wegspringen. Je hérter das Metall, desto weiter fliegen diese.

Warnen Sie im Arbeitsbereich anwesende Personen, wenn Sie ein Schneidwerkzeug benutzen machten, und schiitzen Sie Ihre Kollegen vor wegsprit-
zenden Metallteilen.

Verwenden Sie die Werkzeuge nur gemaB Empfehlung.

Versuchen Sie nicht, ein Schneidwerkzeug, ob von Hand oder maschinell betrieben, zu verwenden, bevor Sie seine Anwendungsweise nicht
vollstindig verstanden haben.

Vergessen Sie nicht, dass Metallteile wegspritzen und zu Verletzungen flihren konnen.

Verwenden Sie die Schneidvorrichtungen nur fiir die Anwendungsarten, die in diesem Produktkatalog angegeben sind.

Verwenden Sie H.K.Porter®-Schneidgeréte nicht bei stromfiinrenden Schaltungen, Drahten oder Kabeln.

Beim Schneiden von Hartmetallen kénnen Metallteile wegspritzen. Tragen
A G EFAH R @ Sie deshalb immer eine Sicherheitsbrille und warnen Sie Personen, die
sich in der Ndhe des Arbeitsbereiches befinden, um zu verhindern, dass

Dieses Zeichen weist darauf hin, dass es bei . . .
unsachgeméBem Gebrauch des Werkzeugs diese durch wegsprltzende M.etalltelle verletzt werden. pm .VerletZL-mgen
und Missachtung der Sicherheitsvorschriften durch wegspritzende Metallteile vorzubeugen, treffen Sie Sicherheitsvor-
2u schweren korperlichen bzw. todlichen Ver- kehrungen, z.B.: Umwickeln Sie die Schneidbacken mit einem Stiick Stoff

E;ﬁ;%ink::ﬂ 2u erheblichen Sachschiden oder einem Lappen, damit keine Metallteile wegspritzen kénnen.

Das ,Sicherheits-Warnzeichen“ weist auf eine Gefahrdung lhrer person-
AWARN U NG A lichen Sicherheit hin. Es bedeutet: ,ACHTUNG! Seien Sie aufmerksam,

Ihre personliche Sicherheit kdnnte geféhrdet sein!“ Lesen Sie die Hinweise
nach dem Symbol: Missbrauch kann zu Verletzungen oder gar zum Tod

Dieses Zeichen weist auf eine ernsthafte
Gefdhrdung hin. Bei unsachgeméaBem Ge- N
brauch des Werkzeugs und Missachtung der fuhren.
Sicherheitsvorschriften kann es zu schweren
korperlichen bzw. tédlichen Verletzungen

und 2u srheblichen Sachschiden kommen. Die Verwendung von industriellen Werkzeugen kann Gefahren in sich

bergen, die zu ernsthaften oder todlichen Verletzungen flihren kénnen.
Die in diesem Katalog aufgefiihrten H.K.Porter®-Werkzeuge machen

AVO RSICHT hiervon keine Ausnahme.

Dieses Zeichen weist auf eine weniger ernst-
hafte Gefahrdung hin. Bei Unaufmerksamkeit,
unsachgemaBem Gebrauch des Werkzeugs
und Missachtung der Sicherheitsvorschriften
kann es zu kleineren Verletzungen oder
Gerdteschaden fiihren kommen.
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_idvorrichtungen

STANGEN, FLACH KABEL, VORGESPANNT MUTTERN SPRENGEN ZAUNDRAHT
STANGEN, RUND KABEL MIT GUMMIMANTEL VORHANGESCHLOSSER SPANNDRAHT
1 @& > O e
STANGEN, RECHTECKIG WEICHKABEL, GROSS ROHR, PVC WARMEBEHANDELTER DRAHT
Q=N = D

BOLZEN, STABE,

7o

SCHRAUBEN, NIETEN KABEL, STAHL KUNSTSTOFFE. FASERN KUPFERDRAHT
— === CREERD ==
KABEL (HARTE STAHLSEILE) KETTE BETONSTAHL MASCHENDRAHT
KABEL (STAHLSEILE) KETTE, HARTMETALL STABE RICHTEN/BIEGEN DRAHTSEIL
i) ==
rﬁ ==

KABEL, ALUMINUM EXTRA HARTES SPANNDRAHTSEIL STAHLBAND REGALBAU-DRAHT
KOMMUNIKATIONSKABEL HARTMETALLE GLEITSCHUTZKETTEN VOLLDRAHTE
KABEL, KUPFER METALLE, MITTELHART LKW-REIFENWULST FEDERN
S me— g——— " =
KABEL, MIT BLEIMANTEL WEICHMETALLE BINDEDRAHT FUR KISTEN EDELMETALLDRAHTE
o= c—o

STROMKABEL

NAGEL, SPLINTE

LEITUNGSDRAHT SCHMIEDEEISEN

. Welches Material muss geschnitten werden?

(siehe grafische Darstellung oben)

. Wie groB ist das zu schneidende Material?

Die maximalen Materialstéarken, die von den jeweiligen- Schneidern
bewaltigt werden kdnnen, sind bei jedem Schneider angegeben.
Achten Sie darauf, dass die aufgefiihrten Materialstarken nicht
Uberschritten werden.

. Wie hart ist das zu schneidende Material?

Viele der in der obigen Darstellung angegebenen Materialien haben
unterschiedliche Hartegrade. Die maximalen Harte-Nennwerte, fur
die jedes hand- und maschinenbetriebene Werkzeug ausgelegt ist,
werden unter jeder Werkzeugdarstellung in diesem Katalog ange-
geben.

Extraharte Metalle:

Bis zu einer Brinellharte von 455/einer Rockwellharte von C48
Harte Metalle:

Bis zu einer Brinellharte von 400/einer Rockwellharte von C42
Mittelharte Metalle:

Bis zu einer Brinellharte von 300/einer Rockwellharte von C31
Weichmetalle:

Bis zu einer Brinellharte von 200/einer Rockwellharte von C15

. Werden pro Tag viele oder nur wenige Schneidvorgénge

vorgenommen?

Bei der Auswahl einer Schneidvorrichtung muss die Haufigkeit
der Schneidvorgange berlicksichtigt werden. H.K.Porter®

stellt preiswerte Handschneidegerate fur leichte Arbeiten,
Hochleistungsschneider fur schwerere Arbeiten sowie Hydraulik-
und Pneumatik-Schneider fiir extrem harte Materialien und
Produktionsschneidverfahren her.

. Ist die Geschwindigkeit ein wesentlicher Faktor fiir den
Schneidvorgang?
Waéhlen Sie die fur die Anforderungen richtige Schneidvorrichtung
aus, je nachdem, ob gelegentlich ein Schneidvorgang durchge-
flhrt wird oder ob schnelle, kontinuierliche Industrieproduktions-
Schneidverfahren angewendet werden.

Sind Sie sich immer noch nicht sicher?

Dann schicken Sie Mustermaterial an:

Apex Tool Group B.V.

Phileas Foggstraat 16, 7821 AK Emmen, The Netherlands
Attn: HKP Test Material

Hinweis: Beantworten Sie so viele Fragen wie moglich.

% WARNUNG

e Tragen Sie immer eine Sicherheitsbrille/Schutzbrille
beim Schneiden.

e Fiihren Sie den Schneidvorgang in einem sicheren
Bereich aus; beachten Sie die Sicherheit von Personen,
die sich in direkter Umgebung aufhalten.

e Je harter das zu schneidende Material ist, desto groBer
ist die Wahrscheinlichkeit, dass beim Schneidevorgang
Metallteile wegspritzen.

¢ Verwenden Sie die Werkzeuge richtig! (Siehe Abschnitt
~Bedienungshinweise” in diesem Katalog)

e Verwenden Sie fiir die durchzufiihrende Arbeit das
jeweils richtige Werkzeug.

¢ Achten Sie darauf, dass sich die Werkzeuge, Strom-
versorgungseinheiten und Schlduche in sicherem
Arbeitszustand befinden.




Qualitatsmerkmale der H.K.Porter®

PRAZISIONSSCHNEIDEN
Exakt abgeschréagt fir spezifische
Schnittarten und Materialien.

SCHNEIDBACKEN
Legierter Werkzeugstahl,
im Gesenk geschmiedet,
mit Prézisionsschliff
fur maximale VerschleiB3-
festigkeit und langere
Standzeit.

SICHERUNGSBLECH
Verhindert das Drehen
oder Lésen der Schneid-

backenbolzen. Sorgt EINFACHE

KNIEHEBEL

STAHLROHRSCHENKEL

GRIFFE ENGER
BEIEINANDER

Mehr Schneidkraft bei

geringerer Belastung.

GUMMIGRIFFE

dafiir dass der Bolzen-
kopf nicht ,schlackert®
und bei der Bedienung
keine Probleme ent-

EINSTELLUNG
Mit nur einer Ein-
stellung werden die
Schneiden wieder

Wandelt 23 kg Handkraft
auf den Griffen in 1.814 kg
Druck auf die Schneiden
der Backen um.

Hohe Stabilitat,
niedriges Gewicht

Angenehm an den
Héanden. Bessere
Griffigkeit zur Sicherheit
des Nutzers.

stehen.

Ausfihrungen de

Es gibt vier grundlegende
Backenausfiihrungen. Sie sind
so konstruiert, dass eine lange,
stérungsfreie Standzeit gewahr-
leistet ist und die Materialien,
flir die sie konzipiert sind, so
effektiv wie mdglich geschnitten
werden.

1]

BACKEN

,Center Cut“-, Hart-
metall-Klingen zum
Schneiden von Hart-
metall- und nicht
legierten Ketten und
Vorhéngeschldssern.

Es gibt vier unterschiedliche Arten IEI »CENTER CUT*-
- N KLINGEN
von Schneidklingen fiir besondere Leicht abgerundete

Arten oder weite Bereiche von
Schneidvorgéngen.

KLINGEN

Zum Schneiden

von grob- oder fein-
drahtigem Kabel

mit minimaler Verwer-
fung des Drahtes.

richtig ausgerichtet.

WINKELFORMIGE
SCHNEIDBACKEN
Um 30° versetzte
Schneidbacken mit
,Clipper Cut” Klingen
zum biindigen Schnei-
den von Oberflachen.
Zum Schneiden von
weichem oder mittel
hartem Material.

KURZE SCHNEID-

Schneiden, an
beiden Seiten winkel-
férmig, fur viele
Arten von Schneid-
vorgangen.

,SHEAR CUT*-

ALLZWECK-

SCHNEIDBACKEN
Koénnen mit ,,Center
Cut“- oder ,,Clipper
Cut“-Klingen versehen
sein und werden flr
die verschiedensten

Schneidvorgange
wendet.

HOCHLEISTUNGS-

BANDSCHNEID-
BACKEN

Bénder halten die
Schneiden axial

ausgerichtet, sogar

bei sehr extremen
Anwendungen.

ver-

»CLIPPER CUT*-
KLINGEN

Die Klingen sind nur
an einer Seite win-
kelférmig fiir glatte
biindige Schnitte
nah am Werkstuck.

»END CUT“-KLINGEN
Die Klingen stehen

im rechten Winkel zu
den Schenkeln — das
erleichtert die Hand-
habung und erméglicht
ein ,frontales” enges
Schneiden der Mate-
rialien.

B
B
B
y
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Kopfansicht

HKP]
_Izenschneider

MANUELLE SCHNEIDER

¢ Allgemeines Wartungswerkzeug fur Betriebe.

¢ Im Gesenk geschmiedete Schneidbacken aus legiertem
Werkzeugstahl mit Prazisionsschliff und ,,Center Cut“-Klingen.

e Zum Schneiden von weichen, mittelharten oder harten
Materialien.

* Maximale Hérte des zu scheidenden Materials:
Brinell 455 / Rockwell C48.

e Sicherungsblech verhindert Losen der Backen.

¢ Kniehebel wandeln 23 kg Handkraft in 1.814 kg Schneid-
druck um.

e Schraubeneinstellmechanismus zum Justieren der Schneiden.

e Stahlschenkel mit Gummi-Handgriffen.

Weiche und mittel-
harte Materialien Harte Materialien Ersatz-
Gewicht (Bis zu Brinell 300, (Bis zu Brinell 455, Ersatz- Schneidbacken

ca. Lénge Rockwell C31) Rockwell C48) messerkopf  (Paar)
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm Zoll mm Best.-Nr. Best.-Nr.
1490MC 23y 1 14 356 516 8 316 5 1412
0090MC 31, 2 18 457 3/ 10 1y 6 0013C 0012C
0190MC 51, 3 24 610 16 11 %16 8 0113C 0112C
0290MC 81/, 4 30 762 1/, 13 3g 10 0213C 0212¢
0390MC 1275 6 3% 914 916 14 g 11 0313C 0312C
0590MC 171 8 42 1067 M6 18 1/, 13 0513C 0512C

_iversal-BoIzenschneider

e Serie 2000 Bolzenschneider.
¢ Im Gesenk geschmiedete Schneidbacken mit ,,Center Cut“-
Klingen, vergiitet fur Verschleifestigkeit und lange Standzeit.
e Zum Schneiden von weichen, mittelharten/harten Materialien.
* Maximale Hérte des zu scheidenden Materials:
Brinell 300 / Rockwell C31.
e Kniehebel wandeln 23 kg Handkraft in 1.814 kg Schneid-
druck um.

Kopfansicht e Einteilige FeinguBschenkel aus Aluminiumlegierung mit
Gummihandagriffen.
¢ Bis zu 50% leichter als andere Modelle.
Weiche und mittel- Harte Materialien
Gewicht. harte Materialien (Bis zu Brinell 300, Ersatz-
ca. Lénge (Bis zu Brinell 200, Rockwell C15) Rockwell C31) messerkopf
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm Zoll mm Best.-Nr.
1490AC 1,7 0,800 14 356 516 8 Ty 6
0090AC 24 100 18 457 3g 10 516 8 0013AC
0190AC 40 1,800 24 610 16 11 3g 10 0113AC




MANUELLE SCHNEIDER (D
»Center Cut’-Mattenschneider]

e Mattenschneider mit Stahlrohrschenkeln

Schneidet bis zu

Typ Best.-Nr. Gewicht kg Léange mm Rockwell HRC 40/mm
800MS T0130000800 2,900 800 8 2x7
Ersatzmesserkdpfe

813MS T0130000813 flir Schneider 800MS

Bolzenschneider BC Serie.

¢ Die Bolzenschneider Serie BC von H.K.Porter®
fir Heimwerker und Profis.

¢ Das spezielle Schneidklingen-Design ,,Clipper Cut”
ermdglicht biindige Schnitte.

e Zum Schneiden von weichen und mittelharten Materialien.

¢ Robuste Bauweise mit Stahlrohrschenkeln und
PVC-Giriffen.

e Messerkdpfe aus vergiitetem Spezialstahl.

Gewicht Lénge Schneidet bis zu HRC 22 HRC 44
Typ Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm Zoll mm
BC340 T0131000320 2,0 0,900 13 340 1y 6 316 5
BC400 T0131000400 2,2 1,000 16 400 5/1 6 7 1/ 4 6
BC450 0131000450 35 1,600 18 450 3g 10 %16 7
BC610 T0131000610 5,1 2,300 24 610 e 11 23e4 9
BC800 T0131000800 9,8 4,400 311 800 1y 13 "6 11
BC900 T0131000900 10,4 4,700 35 900 9/15 15 1/2 13
Ersatzmesserkopfe
BC453 T0131000453 fur Schneider BC450
BC613 T0131000613 fiir Schneider BC610
BC813 T0131000813 fiir Schneider BC800
BC913 T0131000913 fir Schneider BC900
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MANUELLE SCHNEIDER

HKP]
_Izenschneider

¢ Allzweck-Schneidbacken mit ,,Clipper Cut“-Klingen flr
enges oder biindiges Schneiden.

e Nicht zum Schneiden harter Materialien geeignet.

e Maximale Harte des zu scheidenden Materials:
Brinell 300 / Rockwell C31.

e Sicherungsblech verhindert L6sen der Backen.

¢ Kniehebel wandeln 23 kg Handkraft in
1.814 kg Schneiddruck um.

e Schraubeneinstellmechanismus zum Justieren der

Kopfansicht .
Schneiden.
Weiche Mittelharte
Materialien Materialien
Gewicht (Bis zu Brinell 200, (Bis zu Brinell 300, Ersatz-
ca. Lénge Rockwell G15) Rockwell C31) messerkopf
Best.-Nr. lbs kg Zoll mm Zoll mm Zoll mm Best.-Nr.
1490MNE 23/, 1 14 356 546 8 1y 6 1413NE
0090MNE 31/ 2 18 457 3 10 516 8 0013NE
0190MNE 51/, 3 24 610 e 11 3g 10 0113NE
0290MNE 81/, 4 30 762 1y 13 g 11 T0213NE

Fiir weiche und mittelharte Metalle bis 1/, (13 mm)

e Winkelférmige Schneidbacken mit ,,Clipper Cut“-Klingen
um 30° versetzt; der Arbeitsbereich bleibt sichtbar
und die Hande kommen beim Schneiden nicht mit der
Metalloberflache in Berlhrung.
e Zum Schneiden von weichen und mittelharten Materialien.
* Maximale Hérte des zu scheidenden Materials:
Brinell 300 / Rockwell C31.

Kopfansicht

Weiche Materialien Mittelharte Materialien

Gewicht (Bis zu Brinell 200, (Bis zu Brinell 300, Ersatz-
ca. Lénge Rockwell C15) Rockwell C31) messerkopf
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm Zoll mm Best.-Nr.
0190MA 51/, 3 24 610 16 11 3g 10 0113A
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MANUELLE SCHNEIDER

e Empfohlen fir sehr anstrengende Handschneideanwendungen.

¢ Hochleistungsbander unterstitzen die Schneidbacken.

e Maximale Hérte des zu scheidenden Materials:
Brinell 455 / Rockwell C48.

e Sicherungsblech verhindert Lésen der Backen.

¢ Kniehebel wandeln 23 kg Handkraft in 1.814 kg Schneid-
druck um.

e Schraubeneinstellmechanismus zum Justieren der Schneiden.

¢ Mit Stahlrohrschenkeln

o

Center Cut

Kopfansicht
Hartmetall,
Gewicht Maschendraht Ersatz-
ca. Lange und Betonstahl messerkopf

Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm Best.-Nr.
0190MCX 51/, 3 24 610 546 8 0113CX
0290MCX 91/, 4 30 762 3g 10 0213CX
0390MCX 14 7 36 914 e 11 0313CX
0590MCX 181, 8 42 1067 1, 13 0513CX

e Die ,End Cut“-Klingen stehen im rechten Winkel zu den
Schenkeln — das erleichtet die Handhabung und ermdglicht
ein frontales, nah anliegendes Schneiden in engen Bereichen.

e Zum Schneiden von weichen Materialien.

* Maximale Harte des zu scheidenden Materials:

Brinell 200 / Rockwell C15.

e Sicherungsblech verhindert Lésen der Backen.

¢ Kniehebel wandeln 23 kg Handkraft in 1.814 kg Schneid-
druck um.

e Schraubeneinstellmechanismus zum Justieren der Schneiden.

e Ersatz-Messerkopf 0113E erhéltlich.

Gewicht
ca. Linge
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm
0190ME 53/g 3 24 610

Weiche

Materialien

Zoll
%16

mm
8

Schmiedeeisen
Zoll mm

%16

Kopfansicht

Weichmetall-Bolzen,

-Nieten, -Schrauben, -Draht
Zoll mm
8 516 8
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Splittet Schraubenmuttern bis 3/4“ (19 mm), RC15

MANUELLE SCHNEIDER

e | st eingerostete oder festgefressene Schraubenmuttern.

e .Center Cut“-Klingen

¢ Die Klingen drehen sich 360° um einen Zapfen - dies
erleichtert das Erreichen und Splitten der Schraubenmuttern

e Oxydschwarze, nichtrostende Oberflache

¢ Mit Plastisol® beschichteter Griff

¢ Die Klingen in 90°-Winkeln um die Schraubenmutter legen,
Bewegungsschraube oder Handschlissel drehen, um die
Schraubenmuttern zu sprengen

e Beschéadigt Bolzen oder Gewinde nicht, sprengt beide
Seiten der Schraubenmutter gleichzeitig,

Gewicht ca. Lange Ersatzklinge (jeweils 1)
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Maximale Materialstarke Best.-Nr.
1390PQ 31/ 2 113/, 299  Sprengt Muttern bis zu 3/,“ (19 mm) Schlisselweite ~ 1317PQ
[Handklip® Schneider

e Papageienschnabelférmige Schneidbacken mit ,,Center Cut®-
Klingen zum Greifen von Draht und Krampen.

e Zum Schneiden von Draht, Kabeln und leichten Ketten
bis zu 3/16“ (4,8 mm) Durchmesser, weichen und
mittelharten Metallen bis zu 1/4“ (6,4 mm) Durchmesser
und mittelharten Kettengliedern.

e Maximale Hérte des zu schneidenden Materials:

Brinell 300 / Rockwell C31.

e Schraubeneinstellmechanismus zum Justieren
der Schneiden.

e Einhandbedienung

e Werkzeugkasten- und TaschengréBe

Gewicht Weiche und mittel-

ca. Lénge harte Materialien

Best.-Nr. 0z kg Zoll mm Zoll mm

0690C 13 0,500 9 229 3/1 6 5
[Shear Cut”-Kabelschneider

Strom- und Kommunikationskabelschneider

—
-

e |eichter, robuster Schneider.

¢ Im Gesenk geschmiedete Schneidbacken aus legiertem
Werkzeugstahl mit ,,Shear Cut“-Klingen.

e Zum Schneiden von Strom- und Kommunikationskabeln
aus Kupfer oder Aluminium.

e Fiberglass-Giriffe flir Zweihandbedienung.

Kopfansicht
Gewicht Kupfer- Aluminum- Kommuni-
ca. Lénge Strom- Strom- kationskabel Ersatzmesserkopf
Best.-Nr. lbs kg Zoll mm kabel kabel Zoll mm Best.-Nr.
0290FCS 4 1/2 2 25 1/2 648 500 MCM/240 mm2 750 MCM/400 mm? 1 3/8 35
0390FCS 6 3 32 813 750 MCM/400 mm? 1200 MCM/576 mm? 1 3/4 44 0313FCS




MANUELLE SCHNEIDER ([D
»Shear Cut‘-Stahlkabelschneider!

 Gezahnte, ,,Shear Cut“-Klingen halten das Kabel Fir Drahtseile und Stahlkabel
in Schneidposition. bis zu 3/, (19 mm)

e Zum Schneiden von Stahlkabeln, grob- und feindréhtigen
Kabeln oder Drahtseilen mit minimaler Verdrehung.

¢ Kniehebel wandeln 23 kg Handkraft in
1.814 kg Schneiddruck um.

e Schraubeneinstellmechanismus zum Justieren der

Schneiden.
Kopfansicht
Gewicht Hartes Edel- Flugzeug-
ca. Lénge Drahtseil stahl-Kabel Kabel Ersatzmesserkopf
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Best.-Nr.
1490MTN 23, 1 14 356 Iy 6 Yy 6 1y 6
0190MTN 5 2 24 610 g 10 3 10 3¢ 10 0113TN
0390MTN 12 6 36 914 5/g 16 5 16 Sg 16 0313TN
0590MTN 17 8 42 1067 3y 19 3, 19 34 19 0513TN

e Zum Quetschen von Quetsch- und Endhiilsen.
e Zum Schneiden von Drahtseilen bis 1/4“ (6,4 mm).

Gewicht ca. Léange Maximale Materialstarke
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm
0190NSL 7 3 25 635 1/16 - 3/16“ 1,6-48

Kommunikationskabelschneider!

e Shear Cut“-Klingen fir saubere, scharfe Schnitte mit
minimaler Verdrehung.

e Nur zum Schneiden von blei- und gummiummantelten
Kommunikationskabeln.

e NICHT geeignet fur Kabel mit sehr hoher Hérte
bzw. mit Stahlseele.

Kopfansicht
Nur
Gewicht Lénge Kommunikationskabel
Best.-Nr. 0z kg Zoll mm Zoll mm
0190CSP 51/, 3 231/, 597 1 25
0390CSP 108, 5 37 940 21/ 57
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QD MANUELLE SCHNEIDER
IKompaktkabelschere fiir Elektriker

¢ Schneidbacken mit hoher Hebelwirkung und
~Shear Cut“-Klingen.

¢ NICHT geeignet fur Stahl oder Stahlkabel.

e Kunststoffummantel, rutschfeste Handgriffe

¢ Die kompakte Schere passt in nahezu jede Tasche.

¢ Dieses Werkzeug ist NICHT isoliert.

e Blisterverpackung

Gewicht ca. Lénge Kupferkabel Aluminumkabel
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm mm mm
0890CSJ 1 0,454 91/, 241 2 4

_belschneider im Taschenformat

e Qualitativ hochwertiger Schneider im Taschenformat.

e .Shear Cut“-Klingen

¢ Hervorragende Schneideigenschaften bei Klaviersaiten
oder stahlarmierten Kabeln.

¢ VVerpackung geeignet fir einfache Verkaufsprésentation.

e Blisterverpackung

Gewicht ca. Lénge Maximale Kabelstérke Maximale Drahtstéirke
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm Zoll mm
0690TN 1 0,454 71/ 190 316 5 3/a9 2,4

e Center Cut“-Klingen
e Geeignet zum Schneiden verschiedenster Drahtsorten.

Gewicht ca. Lange Weicher Draht Stahl bis Rockwell C31
Best.-Nr. lbs kg Zoll mm Zoll mm Zoll mm
PWC9 0,5 0,300 81/, 216 5/39 4 3/39 3
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* . Shear Cut“-Klingen fiir saubere, gleichmaBige und einfache Fur Stahlbander
Schnitte. bis 3/, (19 mm)

¢ Die unterste Schneidbacke gleitet unter die dichtesten
Stahlbander.

e Schneidkopf mit oxydschwarzer, nichtrostender Oberflache.

e Zum Schneiden von Stahlb&ndern bis zu 3/4“ (19 mm) Breite.

e Schenkel mit Federmechanismus und Plastisol®-Griffen 6ffnen
die Schneidbacken automatisch vor und nach jedem Schnitt.

Gewicht ca. Lange Flaches Stahlband Runder Stahldraht
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm Zoll mm
0990T 1 0,550 9 229 3/4 x 0,035 19x1 0,080 2

Stahlbandschneider.

e . Shear Cut“-Klingen Zum Schneiden von Stahlbidndern

» Schneidkopf mit oxydschwarzer, nichtrostender Oberflache. bis zu 1 1/, (32 mm)

e Einhandbedienung mit Extra-Hebelwirkung flr
kontinuierliche, schnelle und saubere Schnitte an breiten
Stahlbandern.

e Schenkel mit Plastisol®-Griffen.

Gewicht ca. Lénge Flaches Stahlband
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm
12906 11/ 0,775 12 305 11/4x0,050 32x1

Hochleistungs-Stahlbandschneider!

* ,Shear Cut“-Klingen Fiir Stahlbander bis 2“ (51 mm)
e Zum Schneiden von breiten und harten Stahlb&ndern

bis zu 2“ (51 mm).

* Besonders geeignet fur umreifte Paletten und
andere Frachtguter.

e Ein schwanenhalsférmiger 2-Hand-Stahlbandschneider
mit verlangerten Schenkeln.

¢ Die Hande werden von der Schneidzone fern gehalten.

Gewicht ca. Lénge Flaches Stahlband
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm
2690GP 7 3 24 610 2x 0,050 51x1
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IKompakter Kabelschneider mit Ratsche

Maximale Materialstérke 1 3/,5“ (30 mm)

e Kompakter, leichter Kabelschneider fiir enge Bereiche.

¢ Ratschen-Schneidbacken mit ,,Shear Cut“-Klingen greifen
und halten das Material wahrend des Schneidvorganges.

e Hinterlasst keine Grate oder scharfe Kanten.

¢ Beide Klingen schneiden.

e Fiberglass-Schenkel mit rutschfesten Kunststoffgriffen.

¢ Der Kabelschneider hat eine selbstschmierende Ratsche
und nur 6 bewegliche Teile.

¢ Hinweis: Die Angabe der MCM-Starke (mm?) beinhaltet
nicht die Kabelisolierung, sie umfasst nur den
Leitungsquerschnitt.

Gewicht ca. Lénge Kupfer- Aluminum- Kommunikationskabel
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm kabel kabel Zoll mm
6990FS 3 1/2 2 14 356 500 MCM/240 mm? 795 MCM/425 mm? 1 3/16 30

_eider mit Ratsche

Maximale Materialstarke 2 (51 mm)

e Schneidbacken-Keeper verhindert, dass sich die
Schneidbacken unter schwerer Belastung auseinander
bewegen.

e Zum Schneiden von Kommunikations- und Stromkabeln
in Kupfer und Aluminium bis zu einem Durchmesser von
2 (51 mm), inklusive gummi- oder bleiummantelte Kabel.

¢ VVerbesserte Hochleistungs-Schneidbackenkonstruktion.

¢ Geeignet fir schwere Arbeitsbedingungen.

¢ Der Ratschenmechanismus liefert nicht weniger als
einen finffachen mechanischen Vorteil gegeniber her
kémmlichen Kabelschneidern.

Gewicht Kupfer und Aluminum- Ersatz-
ca. Lange kabel, alle Arten messerkopf
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm Best.-Nr.
8690FSK 31/ 4 271, 700 2 51 8613FSK




MANUELLE SCHNEIDER

e Schneidbacken mit ,Shear Cut“-Klingen und speziellem
Schwenkschenkel, erméglicht das Offnen des Schneid-
kopfes bis zur maximalen Breite unabhéngig von der
Stellung der Schenkel.

e Zum Schneiden von Strom- und Kommunikationskabeln
aus Kupfer und Aluminium.

e Speziell konstruiert zum Schneiden von Kabeln mit
starker Isolierung.

e Maximale Schenkel6ffnung 22“ (559 mm) zum Arbeiten in
eingeengtem Raum.

e Dieser weiterentwickelte Kabelschneider bietet einen
mechanischen Vorteil von mehr als 50 zu 1.

HKP]
Weichkabelschnei_

8790FSK

8790CS
Kupfer- und
Aluminiumstrom- und
Gewicht ca. Lénge Kommunikationskabel Ersatzmesserkopf
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm Zoll mm Best.-Nr.
8790FSK 0% 5 271, 700 2 51 8713FSK
8790CS 15 6 271/, 700 3 73

Hartkabelschneider BRSNS

e Schneidbacken-Keeper verhindert, dass sich die Schneid-
backen unter schwerer Belastung auseinanderbewegen.

e Shear Cut“-Klingen

e Durch die Ratsche mit Kette wird ein héherer Schneiddruck
erzeugt, wahrend sich die Schenkel 6ffnen und schlieBen.

e Zum Schneiden von harten Kabeln, Stahlseilen, harten
Stahlseilen und Telefonkabeln mit minimaler Verdrehung.

o Zum Offnen und SchlieBen der Schenkel ist nur geringer
Druck erforderlich.

¢ Kann effektiv mit kurzen Pressbewegungen in begrenztem
Raum eingesetzt werden.

* Mehr mechanische Vorteile gegenliber herkdmmlichen
Kabelschneidern.

¢ Nicht geeignet zum Schneiden von isoliertem Kupfer- oder
Aluminiumkabel.

Gewicht ca. Lénge
Best.-Nr. lbs kg Zoll mm
8690FH 107, 5 291/, 743

Maximale Materialstérke 1 3/,5“ (30 mm)

Stahlseil, hartes

Stahlseil und
Telefonkabel Ersatzmesserkopf
Zoll mm Best.-Nr.
1346 30 8613FH
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_l'.ir Spanndrahtseile mit Ratsche

Maximale Materialstirke 1/,“ (13 mm)

Gewicht Lénge
Best.-Nr. 0z kg Zoll mm
8690CK 83y 4 28 71

e Gekerbte ,Shear Cut“-Klingen halten das Material in
Position, wahrend Ratsche und Kette leichte, schrittweise
Schnitte durchfihren.

e Zum Schneiden von sehr harten Spanndrahtseilen,
Weichstahlstédben und -bolzen und ahnlichen Materialien.
¢ Die Schnitte sind sauber und rechtwinklig und weitgehend

ohne Verdrehung.

e Mehr mechanische Vorteile gegenliber herkdmmlichen
Kabelschneidern.

Sehr hartes Herkdmmliches
Spanndrahtseil Spanndrahtseil Ersatzmesserkopf
Zoll mm Zoll mm Best.-Nr.

1/, 13 1y 13 8613CK

[Brahtseilschneider mit Ratsche

Maximale Materialstarke 3/4“ (19 mm)

Gewicht
ca. Ldnge
Best.-Nr. Ibs kg Zoll mm
8690TN 13 6 36 914

e Schneidbacken mit Ratschen und gekerbten ,,.Shear Cut“-
Klingen halten das Material in Position.

e Zum Schneiden von Flugzeugkabeln, sehr harten
Spanndrahtseilen, Drahtseilen und harten Edelstahlkabeln.

e Alle Drahte und Seile werden sauber geschnitten mit
minimaler Zerquetschung oder Verdrehung.

e Mehr mechanische Vorteile gegenliber herkdmmlichen
Drahtseilschneidern.

Flugzeugkabel und

Sehr hartes harte nichtrostende
Spanndrahtseil Stahlkabel Ersatzmesserkopf
Zoll mm Zoll mm Best.-Nr.
Sg 16 3, 19 8613TN
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o

Pneumatische Bolzenschneider|

e Empfohlener Druck 6-9 Bar

¢ RickstoBfrei

e 4 Messerkopfe flr einen breiten Produktbereich erhaltlich:
~Center Cut”, ,Clipper Cut®, ,Angular Cut" und ,End Cut".

e Zum Schneiden von weichen, mittelharten oder harten
Materialien.

e Der Hochleistungsschneidkopf (Serie 9290) hat eine
5“-Bohrung (127 mm) und einen 3“-Hub (76 mm).

e Der Schneidkopf flir geringe Beanspruchung (Serie 9190)
hat eine 4“-Bohrung (102 mm) und einen 2“-Hub (51 mm).

e Der Schneidvorgang wird durch manuellen Druck gesteuert.

e Eine Filter-Schmiervorrichtung sollte in die Druckluftleitung
eingebaut werden, damit das Werkzeug eine lange
Standzeit hat.

e C-,,Center Cut” fir weiche, mittelharte und harte Metalle
bis zu Brinell 400, Rockwell C42.
NE-, Clipper Cut” fUr enges, genaues Schneiden bei weichen
oder mittelharten Metallen bis zu Brinell 300, Rockwell C31

I (A) 1

Druckluftverbrauch pro Schneidvorgang bei

A-,,Angular Cut“ fur weiche oder mittelharte Metalle bis Type 6 bar 9 bar
zu Brinell 300, Rockwell C31. 9190 291 421
9290 6,5 | 9,51
Gewicht Maximale

A B H ca. Materialstérke
Best.-Nr. Beschreibung Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ibs kg Zoll mm
9190C Geringe Beanspruchung, "Center Cut” 15 381 71, 184 3 79 11 5 3g 10
9190NE Geringe Beanspruchung, "Clipper Cut” 15 381 71, 184 31/ 79 11 5 3g 10
9190A Geringe Beanspruchung, "Angular Cut” 15 381 71, 184 31/ 79 11 5 3g 10
9290C Hohe Beanspruchung, ”Center Cut” 171, 445 10 254 3%, 9% 181, 9 Ty 13
9290NE Hohe Beanspruchung, "Clipper Cut” 171, 445 10 254 33, 95 181, 9 1y 13
Ersatzschneidkopf
9113C fir 9190C
9213C filr 9290C
9113NE filr 9190NE
9213NE fiir 9290NE
9113A filr 9190A

Weitere Ersatzteile auf Anfrage.
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(D BIEGEVORRICHTUNG

rbare Biegevorrichtung
Kopf

¢ Beidseitig verwendbarer Biegekopf flir 9,5 mm und
12,5 mm Eisenstéhle

e Maximale Lange ist 900 mm; Reduzierbar auf 530 mm fur
optimale Aufbewahrung

¢ 14 Einstellmdglichkeiten des Biegekopfes fir maximale
Hebelkraft

e Extra-stabile Stahlhandgriffe fiir harteste Beanspruchungen

e Extrem passgenaue Einstellung des Biegekopfes fiir
akkurate Biegungen

Gewicht Lange Kapazitat Verpackungs-
Best.-Nr. Ibs Kg Zoll mm Zoll mm einheit
RB4 4,70 2,10 223/4-35 578 - 890 3igund 1/, 9,5und 12,5 1

richtung fiur Betonstahl

¢ 14 Einstellmdglichkeiten des Biegekopfes fiir maximale
Hebelkraft

e Extra-stabile Stahlhandgriffe fir harteste Beanspruchungen

e Extrem passgenaue Einstellung des Biegekopfes flr
akkurate Biegungen

Gewicht Lénge Kapazitat Verpackungs-
Best.-Nr. Ibs Kg Zoll mm Zoll mm einheit
RB5 8,75 4,0 44 1/4 1124 5/g 16 1
RB6 8,75 40 44 1/4 1124 3/4 19 1




